p-04.03.01 OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYINYLH
1. WSTEP

A ¥V

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszcj szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania
dotvezace wykonania i odbioru robot zwiazanych z mzvszc:en:em i skropieniem warstw
konstrukcvinych dla tematu: remont ulicy

1.2. Zakres stosowania 55T

Szczegdiowa specyfikacja techniczna (SST) jest wykorzystywana jako dokument
przetargowy przy zlecaniu i realizacji robct okreslonych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacii dotycza zasad prowadzenia robét zwiazanych z
oczyszczeniem i skropieniemn warstw konstrukcyjnych przed ulozeniem nastepnej warstwy
nawierzchni.

1.4, Okreélenia podstawowe

Okredlenia podstawowe s3 zgodne z obowigzuiacymi, odpowiednimi polskimi normami i 2
. ) ~ definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5, Ogéine wymagania dotyczace robét
Ogdine wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 .Wymagania ogdine” pkt
SEo
: 2. MATERIALY
2.1. Og6ine wymagania dotyczace materiatéw

Ogdine wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skiadowania, podano w SST
D-M-00.00.00 ,.Wymagania ogdine™ pkt 2.

2.2, Rodzaje materiatéw do wykonania skropienia

Z Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw konstrukcyjnych nawierzchni sa:
- @) do skropienia podbudowy nieasfaltowej:
_ — kationowe emulsje Sredniorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],
- uplynnione asfalty $rednioodparowaine wg PN-C-96173 [3]; g
~ b) do skropienia podbuddw asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych: ;
- - kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5), ;
‘ - uplynnione asfalty szybkoodparowywalne wg PN-C-96173 3],

2.3, Wymagania dla materiatéw
Wymagania dia kationowej emulsji asfaltowe; podano w EmA-94 [5].
2.4, Zuzycie lepiszczy do skropienia

= Orientacyine zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano
W iablicy 1.

- Tablica 1. Orientacyjne zuzycie iepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni
Lp. Rodzaj lepiszcza Zuiycie (kg/m?) T
1 |Emulsja asfaltowa kationowa 0d 0,4 do 1,2 ' '=

Dokiadne zu#Vcie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznoici pd rodzaju warstwy i stanu :
j&j powierzchni i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. :
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2.5, gkiadowanie lepiszczy
warunki przechowywania nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego

jokosc Lepiszcze nalezy przechowywac w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia
i zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sie
zynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub Zelbetowych przy spetnieniu

tych samych warunkow, jakie podano dia zbiornikéw stalowych.

Emulsie maina magazynowad w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych
shiornikach pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowac zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie sie na duzej
powierzchni cleczy .kozucha” asfaltowego zatykajacego pdzniej przewody.

Przy przechowywaniu emuisii asfaltowej nalezy przestrzegad zasad ustalonych przez
p.—oducenta. 7

3, SPRZET

3.1. Ogéine wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”
pkt 3.
.3.2. Sorzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazac sie
motzliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:
- szczotek mechanicznych,

zaleca sie uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana
7 twardych elementdw czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiadac migkkie elementy
czyszczace i stuzyd do zamiatania, Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia
odpylajace,
- sprezarek,
~ zhiomikéw z woda,
- saczotek recznych,
3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna
by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kantroine pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie

nastepuiacych parametréw:
- temperatury rozktadanego lepiszcza,

-~ ciSnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

~ predkosci poruszania sie skrapiarki,
© = wysokosd i diugodci kolektora do rozktadania lepiszcza,
- = dozatora lepiszcza. )

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mozliwe
2achowanie stalej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadac aktuzine Swiadectwo cechowania skrapiarki,

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkiadanie lepiszcza z tolerancja + 10% od ilosci zalozone).
4. TRANSPORT
4.1, Ogdine wymagania dotyczace transportu

Ogdine wymagania datyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania
0goine” pkt 4.

4.2, Transport lepiSzczy )

Emulsia moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda korodowaty pod wplywem emulsii i nie beda
Powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny byC przedzielone
przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m’, a kazda przegroda
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b 7 = powiﬂ'na mie¢ wykroje w dnie umozliwiajace przeptyw emulsji. Cvsterny, poiemniki i zbiorniki
i aczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny byé czyste i nie powinny zawierad
resztek innych lepiszczy.

5, WYKONANIE ROBOT

5.1, Ogdine zasady wykonania rob6t

Ogdline zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania oadine” pkt 5.
. 5,2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, blota i
- kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, & w razie potrzeby wody pod ciénieniem. W miejscach
~ trudno dostepnych nalezy uzywac szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach
niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by ozyszczona z kurzu przy !
- uzyciu sprezonego powietrza.

i ' 5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.
e Jezeli do czyszczenia warstwy byla uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastapi¢
dopiero po wyschnieciu warstwy, z wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktdrych nawierzchnia
. moze byc¢ wilgotna.
. Skropienie warstwy moze rozpoczad sie po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.
’ _ Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w
- miejscach trudno dostgpnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa).
B Temperatury lepiszczy powinny miesci¢ sie w przedziatach podanych w tablicy 2.

© Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

e m Rodzaj lepiszcza Temperatury (°C)
| 1 [Emulsja asfaltowa kationowa od 20 do 40

~ *) W razie potrzeby emulsje nalezy ogrza do temperatury zapewniajacej wymagana lepkosc.
e Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna by¢
- pozostawiona bez jekiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umoZiwienia penetracji lepiszcza w
~ warstwe i odparowania wody z emulsji. W zaleznosci od rodzaju uzytei emulsji czas ten wynosi od
- 1godz. do 24 godzin.
Prred ulozeniem warstwy z mieszanki mineralao-bitumicznej Wykonawca powinien
: zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny
- ruch budowlany.

® | 6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
= 6.1. Og6lne zasady kontroli jakosci robét

: Ogdlne zasady kontroli jakodci robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 6. [
6.2. Badania przed przystapieniem do robot :

Przed przvstapieniem do robdt Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie :
warstwy w celu okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreélenia wymaganej ilosci ]
lepiszcza w zaleznodci od rodzaiu i stanu warstwy przewidzianei do skropienia. |

6.3. Badania w czasie robot
: 6.3.1. Badania leniszczy

-

A Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca
. Powinien kontrolowa¢.dla kazdej dostawy wiasciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.
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Wiadciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robét

Tablica 3.

Kontrolowane Badzanie
Lp. wihasciwosc wedlug normy

[T [Emulsia asfaltowa kationowa Lepkog EmA-94 [5]

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnoéci skropienia i zuzycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi¢ kontrolg ilosci rozkladanege lepiszcza wedtug metody podanej w
opracowaniu Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa” [4].

M&B.BQL'QI

7.1, Ogélne zasady obmiaru robot

_ Ogdine zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 .Wymagania ogdine” pkt 7.
. 7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,

Rodzaj lepiszcza

1 m? (metr kwadratowy) powierzchni skropionej,

8. ODBIOR ROBOT
Ogdine zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 .Wymagania ogdine” pki B.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

- 9, PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdine ustalenia dotyczace podstawy platnosc

o Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
Ine” pkt 9.

9.2, Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukeyinei nawierzchni z
ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem sprezonego powietrza,
- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,
Cena 1 m?® skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuie:
- dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
~ podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

2 Skropiente powierzchni warstwy lepiSZCZEm,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryinych wymaoanych w specyfikacii technicznej.
PRZEPISY N )

10.1. Normy

3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uplynnione AUN do
nawierzchni drogowych

10.2. Inne dokumenty

4. . Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zalecone
przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.33-551/5/92 z dnia 1992-02-03.
5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDIM - 1994 r,

¢
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D - 07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (S5T) sa wymagania
dotvezace wykonania 1 odbioru ozmakowania pionowego dla tematu : remont ulicy
1.9. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) jest wykorzystywana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robot okreslonych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robét objetych SST
: Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego stosowanego na drogach, w postaci:
- znakow ostrzegawczych,
. — znakow zakazu i nakazu,
- znakow informacyinych, kierunku, miejscowosci i znakow uzupetniajacych.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykie

. umieszczony na konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktdrego umieszczana jest tres¢ znaku.
Tarcza moze by¢ wykonana z réznych materiatow (stal, aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) - jako
jednolita lub skladana.

1.4.3. Uco znaku - przednia zes¢ znaku, stuzaca do podania tresd znaku. Lico znaku moze byé
wykonane jako malowane lub oklejane (folia odblaskowa lub nieodblaskowaq). W przypadkach

szczegdlnych (znak z przejrzystych tworzyw Syntetycznych) lico znaku moze by¢ zatopione w tarczy
znaku.

1.4.4. Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktérego lico wykonane jest z materiatéw zwyktych (lico nie
wykazuje wtasawosc odblaskowych).

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykazuje wlasciwosci odblaskowe (wykonane jest

ooz materiatu o odbiciu powrotnym - wspdidroznym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiegnik, wspomik itp,, na ktorym zamocowana jest
tarcza znaku, wraz z elementami stuzacymi do przymocowania tarczy (Sruby, zaciski itp.).

'1.4.7. Znak drogowy przeSwietlany - znak, w ktdrym wewngtrzne zrédio $wiatta jest umieszczone pod
przejrzystym licem znaku,

1.4.8. Znak drogowy oswietlany - znak, ktdrego lico jest cswietlane Zrédiem Swiatta umieszczonym na
zewnatrz znaku.

1.4.9. Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3
miesiecy od daty produkgji.

1.4.10. Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres diuzszy niz 3
miesigce od daty produkgji.

1.4.11. Pozostate okredlenia podstawowe s3 zgodne 2 obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét
Ogdine wymagahia dotyczace robGt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.5.
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2. MATERIA
2.1. Ogéine wymagania dotyczace materiatow
Ogdine wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skiadowania podano w SST D-M-

. 00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Aprobata techniczna dla materiatlow
Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktory nie ma normy, musi

: posiadac aprobate techniczng wydana przez uprawniong jednostke. Znaki drogowe powinny miec
certyfikat bezpieczenstwa (znak ,B”) nadany przez uprawniona jednostke.

~ 2.3. Oznakowanie pionowe bedzie wykonane przy uzyciu nastepujacych materialow:

~_— tablic do znakdw drogowych,,

- ocynkowanych uchwytdw uniwersalnych do znakéw,
. - ocynkowanych stupkdw do znakéw,

-~ konstrukgji wsporczych,

- prefabrykatéw betonowych z betonu B-20 dla zamocowania znakow w gruncie,

— $rub, nakretek, ksztattownikow.

2.4. Wykonanie znakéw

Ef:"_'i' 2.4.1. Wszystkie znaki wykazane w dokumentacii projektowej powinny by¢ zamawione u producenta
~ gwarantujgcego wilasciwg jakos< ich wykonania, zapewniajacego minimum 36-miesigczny okres

gwarancji i przestawiajacego stosowne atesty na wyroby.

Zamdwienie ztozone u producenta musi by¢ uzgodnione z Inspektorem Nadzoru.

 2.4.2.Tla znakéw powinny by¢ wykonane z folii odblaskowej I fub IT generacji, a jej rodzaj uzgodmiony
-z Inspektorem Nadzoru.

2.4.3. Wszelkie rodzaje znakdw powinny by¢ wykonane na blasze stalowej ocynkowanej.

'2.4.4. Stupki do zamocowania znakow powinny by¢ ocynkowane o $rednicy i dlugosci zgodnej 2
 wymaganiami dokumentacji projektowe).

Y

~ 2.4.5. Drobne elementy jak Sruby, podkladki, katowniki mocujace, uchwyty powinny by¢ ocynkowane.

~ 2.4.6. Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywac peine zwigzanie z tarcza
- znaku przez caty okres wymaganej trwalosc znaku. Niedopuszczalne s3 lokaine niedokiejenia,

odklejania, ziuszczenia lub odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.
Sposdb polaczenia folil z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwiac jej odiaczenie od

. tarczy bez jej zniszczenia.

Tylna strona tarczy znakdw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona matowg farbg
nieodblaskowg barwy ciemno-szarej (szarej naturainej) o wspdiczynniku luminancji 0,08 do 0,10 -
wedtug wzorca stanowigcego zatacznik do , Instrukeji 0 znakach drogowych pionowych” [28]. Grubosc

powtoki farby nie moze by¢ mniejsza od 20 um.

2.4.7. Symbole, kolorystyka, wymiary, wyokraglenia narozy, wysokosci liter powinny by¢ $cisle zgodne
z Instrukcja o znakach i sygnatach na drodze”.

- 2.4.8. Prefabrykaty betonowe na zamocowanie rur znakow drogowych w gruncie nalezy uzgodnic 2

Inspektorem Nadzoru, Na dostarczone prefabrykaty nalezy uzyskac atest od producenta.
Prefabrykat powinien by¢ wykonany w oparciu o wymagania normy PN-88/B-06250

nie wystepuje
4. TRANSPORT .
4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu
Ogdine wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdtne” pkt 4.
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4.2. Transport materiatow do pionowego oznakowania drog

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstruke)i wsporczych znakow, powinny byé
przewozone $rodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami.
Rozmieszczenie prefabrykatow na srodkach transportu powinno by¢ symetryczne.

Transport gotowych znakdw, konstrukcii wsporczych i sprzetu (uchwyty, Sruby, nakretki itp.)

powinien si¢ odbywac srodkami transportowymi w sposéb uniemozliwiajacy ich przesuwanie sig w
' czasie transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdline zasady wykonywania robot

Ogdlne zasady wykonywania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

. Przed przystapieniem do robot nalezy wyznaczy¢:

- lokalizacje znaku, 4. jego pikietaz oraz odlegios¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza umocnionego
- lub pasa awaryjnego postoju,

- wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukgji wsporcze;.

£ Punkty stabilizujace miejsca ustawienia znakow nalezy zabezpieczyc w taki sposob, aby w czasie
} . trwania i odbioru robdt istniata mozliwosé sprawdzenia lokalizacji znakdw.

: Lokalizacja i wysokos$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

- 5.3. Wykonanie wykopow i fundamentdw dia konstrukcii wsporczych znakéw

Sposéb wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do
 gtebokosa wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z

. dokumentacjq projektowq lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.

S Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna
. bylo przystapic natychmiast do wykonania w nich robdt fundamentowych.

~ 5.3.1, Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed ulozeniem prefabrykatu nalezy wyrdwnac i zagescic. Wolne przestrzenie

~ miedzy Scianami gruntu i prefabrykatem nalezy wypetnic materiatem kamiennym, np. klincem i

~ dokiadnie zagesci¢ ubijakami recznymi.

i Jezeli znak jest ziokalizowany na poboczu drogi, to géma powierzchnia prefabrykatu powinna
byc réwna z powierzchnia pobocza lub by¢ wyniesiona nad te powierzchnie nie wiecej niz 0,03 m.

: 5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakdw - stupki, stupy, wysiegniki, konstrukgje dia tablic
wielkowymiarowych, powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja pionowa i SST,

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

- odchytka od pionu, nie wigcej niz + 1 %,

- odchytka w wysokoSa umieszczenia znaku, nie wiecej niz + 2 cm,

- odchylka w odleglosa ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa

- awaryjnego postoju, nie wiecej niz + 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odleglosci umieszczenia

znaku zgodnie z Instrukcja o znakach drogowych pionowych [28].

5.5. Trwalos< wykonania znaku pionowego
Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposob trwaly, zapewniajacy petng czytelnosé

przedstawionego na nim symbolu lub napisu w calym okresie jego uzytkowania, przy czym wplywy
zewnetrzne dzialajace na znak, nie moga powodowad znieksztalcenia tresc znaku.

-

- 5,6. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany“znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mied tabliczke
znamionowg Z:
~ a) nazwa, marka fabryczng lub innym oznaczeniem umozliwiajacym identyfikacje wytworcy lub
dostawcy,

o
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b) data produkgji,
- ¢) oznaczeniem dotyczacym materiaty lica znaku,
~ d) datg ustawienia znaku.
e Zaleca sie, aby tabliczka znamionowa konstrukgji wsporczych zawierala réwnie2 miesiac i rok
- wymaganego prezegiadu technicznego.
o Napisy na tabliczce znamionowej musza byé wykonane w sposab trwaly i wyrazny, czytelny w

.normalnych warunkach przez caly okres uzytkowania znaku.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
. 6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
_ Ogdine zasady kontrali jakosci robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot kontroli podlegaja nastepujace elementy wykonania:
zgodnodé wykonania znakow pionowych z dokumentacig projektowa (kokalizacja, wymiary, wysokoéé
zamocowania znakow),

. - zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiardw,

® - prawidlowos¢ wykonania wykopdw pod konstrukcie wsporcze,
poprawncs wykonania funidamentow pod stupid,
poprawnosé ustawienia stupkdw i konstrukcii wsporczych,
wymiary znakow, liter, symboli,

zgodnost kolorystyki znakow z instrukcia,

- widocznos¢ znakow w dzien,

- widocznosE | odblaskowosé znakdw w nocy (wizualnie)

7. OBMIAR ROBOT
~ 7.1. Ogéine zasady obmiaru robét
 Ogdline zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 7,
7.2, 3ednostka obmiarowa
: Jednostka obmiarowa jest 1 szt. znaku.
- B.ODBIOR ROBOT
8L Ogdine zasady odbioru robét

‘1' Ogdine zasady odbioru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt .
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancii wa pkt 6, dalty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustaienia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdine ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania
ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa 1 szt. znaku obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- wykonanie fundamentow '
- dostarczenie i ustawienie konstrukgi wsporczych,
- zamocowanie tarcz znakow drogowych,
- przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikadi techniczne).
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~ 9.3. Projektowana ilos¢ jednostek obmiarowych

Projektowana ilos¢ jednostek obmiarowych wynosi:
- stupki z rur stalowych o srednicy S0 mm - 27 szt.
- znaki zakazu, nakazu, ostrzegawcze, i informacyjne
o powierzchni do 0,3 m? - 34 szt.

EPI WI N

10.1. Normy

1. PN-B-06250 Beton zwykly
2. PN-H-B2200 Cynk

3. PN-5-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i
badania




