
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót

Ogólne wymggania dotyczące robót podano v SST D-M-OO.00.00 .Wymagania ogólne" pkt 1.5,

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w SST

r>M-QO.OO.QQ „Wymagania ogólne" pkt 2.

2.2. Asfaft
Należy stosować asfalt drogowy O 35/50 spełniający wymaaania określone w

PN-EN 12595:2002 [5}.
agsnia cl'a asfaltu D 35/50 podano w tablicy 1.

Tab'ica 1. Wymagania d!a asfaltu drooowego D 35/50 zgodnre ? no-rną PN-EN 12591:2002

Parametr
i__Paran

' : ; iomm;

Jednostka' __
Parametry oblig storyjne

_ Wymagania !

I I f>~ r- r-,1 - - -. . . . ~"ł£Q*~~
. i rcutrLfgCjJ fcV_^J u

2. l TempferaUira m^kraenis
5. j Temperatura zapłonu

Zawartość składników
i rozpuszczalnych

35̂ 0
50-56

^C.'/o m/m

j 5. i Zmiana masy po starzeniu
16. j Pozostała penetracja po
l j starzeniu
17. [Temperatura mięknienia po;

! ^starzeniu

% PN-ENH26 > 53

"i 52

temperatury
C' stgjgćniu

Parametry specjał n e krajowe __
%_ " PN-EN 12605-^
° '

Fis-EK 1259; < -[iĝ i Temperatura femtjwgści J^̂

2.3. Wypełniacz

Należy stosować wypełniacz wepienny, spełniający wymagania określone w PN-S-
9650*: 1961 [8] dla wypełniacza podciawowego,

Przechowywanie wypełniacza powinno być zgodne z PN-S-96504:1961 [8].

Tablica 2. Wymagania wobec materiałów do warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego
(

Lp. j Kouzaj materiału j Kate-goria ruchu ̂
KR>6"nr normy

-'̂ — --•' •*——"••"-

l l Kruszywo łamane
jwgPN-B-nil2:1996:
! a) z htego syrowca skąpego, ze
\ skal:

- przeobrażonych
• osado/.-ych

j b) z surowca sztucznego (żużle
pomte&owfi i slsio ĵfuue)

c) z surowca naturalnie

.
-,., 3
J* * •

L 2 j Kruszywo łamane zwykłe
jwgPN-B-lUl2:l99&

3 i Żwir i mieszanka
iwo PN-B-11111:1996



Ą l Grys i żwir kruszony
Kvg WT;MK-CZDP 34

s

7 ] Asfalt drogowy wg PN-EN
112591:2002

D35/5G

l) tyiko pod wzgiędem ścierafncio w bębnie kulowym,
dla ki. i, gal, i „__

jak

2} tyto dolomity W. I, gali w ilości £ 50% n/m we frakcji grysowej w mieszance
2 innymi kruszywami, w ilości s 100% m/m w« frakcji piaskowej oraz kwarcyty i

be? ograniczenia tfośdoweg

2.4. Kruszywo

Należy stosować kruszywa podane w tablicy 2.
Składowanie kruszywa powinno odbywać s<ę w W3rurik3ch zabezpieczających je przed

zanieczyszczeniem l zmieszaniem z >nnym! asortymentem! kruszywa lub jego frakcjami,

1SPR2ET

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu

Ogóine wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-M-OQ.00.00 „Wymagania ogólne"

3.2. Sprzęt do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystępujący do wykonania warstw nawierzchni ? betonu asfaltowego
powinien wykazać się możliwością korzystania z następującego sprzętu:
- wytwórni stacjonarnej (otaczark)) o mieszaniu cyklicznym fub ciągłym do wytwarzania

mieszanek rnineralno-asfaitowych,
- układarek do układania mJeszsnek mineralno-asfaltowych typu zagęszczanego,
- skrapiarek,
- walców lekkich, średnich i ciężkich statowych gładkich,
- walców ogumtonych,
- samochodów samowyładowczych z przykryciem brezentowym.

4. TRANSPORT

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu

Ogólne wymagania dotyczące tran? portu podano w SST D-M-00.00.00 Wymagania
ogólne" pkt 4.

4-2. Transport materiałów
4.2.1. Asfalt

Asfalt należy przewozić zgodn«e 2 zasadami podanymi w PN-C-04024:199! [4].

4.2.2. Wypełniacz

Wypełniacz luz^n? naie?y przewozić w cysternsch przystosowanyc11 do
sypkich, umożliwiających rozłarlunek pneumatyczny.

Wypełniać? workowany r^ożns przewozić dowody ni środkami t^sns-nnrfM w sr>osób
y przed z^wMgoceiiem i uszkodzeniem worków.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo można przewozić dowolnym' środkami transportu, w warunkach
iecza >ącycH ;e przed zanieczy5?C2enief". zmieszaniem ? mpymi asoftymenta^' ka'S7ywa lub

Jego frakcjami « nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4, Mieszanka betonu azaliowego

Mieszankę betonu asfaltowego należy przewozić pojazdami samowyładowczymi
w pokfwce



W czasie Transportu mieszanka powinna być przykryra pokrowcem.
Czas transportu od załadunku do rozładunku nie powinien przekraczać 2 godzin ?

jednoczesnym ?pelrven.'em warunku zachowania temperatur wbudowania.
Za'eca się stosowanie samochodów termosów ? podwójnymi śclanarn< skrzyni wyposażonej

w system ogrzewczy.

5JtfYKONANIE ROBÓT

5.1. Ogólne zasady wykonania robót

Ogólne zasady wykonania robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mincralno-asfaltowej

Przed przystąpieniem do robót, w terminie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru,
Wykonawca dostarczy do MZD w " Pfocfcu. do akceptag- projekt składu
mieszanki mineralno-asfaftowej oraz wyniki badań laboratoryjnych i próbki materiałów pobrane w
obecności Inspektora Nadzoru.

Projektowanie mieszanki minera!no-asfa1towe> polega na:
- doborze składników mieszanki,
- .doborze optymalnej ilości asfaltu,
- określeniu jej właściwości t porównaniu wyników z założeniami projektowymi.

Krzywa uziemienia mieszanki mineralnej powinna mieścić się w po^u dobrego uziemienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.

5.2.1. Warstwa ścieralna z betonu asfaltowego

Rzędne krzywych granicznych uziemienia mieszanek mineralnych do warstwy ścieralnej z
betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartości asfaltu podano w tablicy 2.

Tablica 2. Rzędne krzywych granicznych uziarnien'.a mieszanki mineralnej do warstwy ścieralnej ?
betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartości asfaltu

Wymiar oczek
sit £, mm

Zawartość asfaltu

Przechodzi pr?ez:
2Q(Q
16,0< -* f,
( / Hj, 4, w

9,6
0 A

S *6,3

Kategona ruchu
KR 3-6

Mieszanka mineralna

0/16 '

— — ̂100
fł-ł , .-H -. f
£i-iOO j
70:33

56^70

, mm ;

0/12,8

100
O: 100

57-: 75

2 f C
j
j (zawartość frakcji gr/sowej)

i
l 0,85

0,42
0,30

j 0,18
0,15

| _Q,075
1 Or'entacyjna zawartość
l asfaltu w mieszance mine-
I ralno-asfaltowe*. %, rrv'm



50

Krzywe graniczne uziamiente mieszanek mineralnych do warstwy ścieranej / betonu
asfaltowego przedstawiono na rysunkscn 1 = 2.

Skład mies/anki minerał no-asfaftowej powinien być ustalony na podstawie badań próbek
wykonanych wg metody MarshaJte. Próbk' powinny spełniać wymagania podane w tablicy 3 fp.
1*6.

Wykonana warstwa ścieralna z betonu asfaltowego powinna spe'niac wymagania podane w
tablicy 4 ip. 7+9.

Tablica 3. Wymagania wobec mieszanek mineraIno-asfaftowydi oraz warstwy śoeralnej z betonu
asfaltowego

r
Lp. | " Właściwości

i
1 UziarnJenJe mieszanki, mm

Kateaoria ruchu
KR 3-6

0/12,8; 0/16;
0/20

2 Moduł sztywności pełzania 1}, Mpa i MtO
3 [SlabiJnosć wg MarsbaKa w temperaturze 60" C,

kN 1 1Q,Q?)

i 4 j Odkształcenie wg narshatia w temp. 60° C, mm j
2,0-4,5

5

6

~^T~

8

Wolna przestrzeń w próbkach Marshalia, % v/v

Wypełnienie wolnej przestrzeni w próbkach
Marshalla, %
Grubość warstwy z mieszaki mmeralnc-
asfaStowej o uziarnieniu: cm

- 0/12,8
-0/36

t\nf\
- Ł^£U

Wskaźnik zageszczenta wa.-stwy, %
9 j Wolna przestrzeń w warstwie, v/v

2,0*4,0

78,0*86.0

3,5^5,0
4^5,0
5,̂ 7,0
^9S,0

2,CM-5,0
1) oznaczony wg wytycznych - IBDiM, Zeszyt nr 48
2) próbki zagęszczone 2 x 75 uderzeń

5.3. Wytwarzanie mieszanki mmeralno-asfaltowej

Mieszankę mmeraino-asfaltową produkuje się w otaaarce o mieszaniu cyklicznym lub
ciągłym zapewniającej prawidłowe dozowanie składników, ich wysuszenie i wymieszanie oraz
zachowanie temperatury składników i gotowej mieszanki m ineratno -asfaltowej.

Dozowanie składników, w tym także wstępne, powinno być waoowe i zautomatyzowane
oraz zgodne z receptą. Dopuszcza się dozowanie objętościowe asfaltu, przy uwzględnieniu zmiany
jego gęstość' w zależność* od ternperatury.

Tolerancje dozowania składników mogą wynosić: jedna działka elementarna wagi,
względnie przepływomierza, lecz nie więcej niż' i 2 % w stosunku do masy składnika.

Je?e!i jest przewidziane dodanie środka adhezyjnego, to powinien on być dozowany do
w sposób l w ilościach określonych w recepcie
Asfa'i w zbiorniku powinien być ogrzewany \v sposób pośredni, z ukłedem

termostatowania, zapewniającym utrzymanie stałe} temperatury 2 tolerancja .» 5° C.
Kruszywo poyinno być wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minerał na po dodaniu

wypełniacza uzyskała właściwą temperaturę. Maksymalna temperatura ooraceoc kruszywa nie
inna być wyższa c więcej niż 30° C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-

temperatura nTeszanto" nr nera l no-asf altowej powinna wynosićM'n<ma!na •
170° C

Mieszanka mme^ino-asfaltowa przegnana (2 oznakanv niebieskiego dymu w c/asie
wYtwarzama) oraz o temperaturze niższej od wymagane; powinna być potraktowana jako odpad
Produkcyjny.
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5.4. Przygotowanie podłoża

poriioTp r«od war?*1,"*1 nawierzchni z betonu asfaltowego
równe, be? kolein. Powierzchnia podłQ7a powinna być surha i

szczeni i skropienie warstw konstrukcyjnych"

no być wyprofśtowan* i
/odnie ? SST D-Oł, 03.03

5.6. Warunki przystąpienia do robót

Warstwa nawierzchni r betonu 3sfaitowego rnoże być uktedana, gdy temperatura otoczenia
w ciągu doby była nie niższa od 5D C. NJe dopuszcza się układania warstw nawier/chni ? betonu
asfaltowego podczas opadów atmosferycznych ora? silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.7. Zarób próbny

Wykonawca przed przystąpieniem do produkcji mieszanek mi neralno-asf altowych jest
zobowiązany do przeorowadzenia w obecności Inspektora Nadzoru kontrolne,; produkcji w postaci
próbnego zarobu.

W pierwszej kolejności natęży wykonać próbny zarób na sucho, tj. bez udziału asfaltu, w
celu kontroli dozowania kruszywa i zgodności składu granutoroetryczneoo ? projektowaną krzywa
uziemienia. Próbkę mieszanki mineralnej należy pobrać po opróżnieniu zawartości mieszalnika.

Po sprawdzeniu składu granulometrycznego mieszanki mineralnej, należy wykonać pełny
zarób próbny z udziałem asfaltu, w itości zaprojektowanej w recepcie. Sprawdzenie zawartości
asfaltu w mieszance określa się wykonując ekstrakcję.

Tolerancje zawartości składników mieszanki minerafno-asfaltowej względem składu
zaprojektowanego powinny być zawarte w gramcach podanych w tablicy 4.

Tablica 4. Tolerancje zawartości składników mieszanki mineralno-asfaltowej względem składu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej próbki metodą ekstrakcji, % m/m

{-P

:

2

J

4

Składniki mieszanki mmerafno-asfaltcwej

Ziarna pozostające na sitach o
oczkach - (mm):
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; Z2,S; 9,6; 8,0;
6,3; 4,0; 2,0
0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075
Ziarna przechodzące ptzez sito o
oczkach * (mm) 0,075
Asfalt

Mieszanki mineralno-
asfaftowe do nawierzchni

dróq o kategorii ruchu
KR 3-6 1

±4,0

s 2,0

1 1,5
±0,3

5.8. Odcinek próbny

Wykonawca wykona odcinek próbny w obecności Inspektora Nadzoru co najmniej na 3 dn;

P*"zed rozpoczęciem robót, Wykonawca wykona odcinek próbny w ceł u:
- stwierdzenia czy użyty sprzęt jest właściwy,
T określenia grubość' warstwy mieszaki rrmera!no-asfa)towej przed 7apes/czeniem, koniecznej

do uzyskania wymaganej w dokumentacji projektowej grubości warstwy,
- określenia potrzebnej Mośd przejść iv5'ców dla uzyskania prawidłowego zagęszczenia warstwy.

Do takiej próby Wykonawca uży,'e takich materiałów oraz sprzętu., jakie będą stosowane do
wykonania warstwy nawierzchni.

Odcinek próbny powinien być zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora
Nadzoru.

Wykonawca mo?e przystąpić do wykonywania warstwy nawie^chni po zaakceptowaniu
°ocmka próbnego przez Inspektora Ncd?oru,

5.9. Wbudowywanie i zagęszczanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka nnmeraino-astettowa powinna być wbudowywana układa rką wyposa>oną w
z automatycznym sterowaniem crubosa warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie 7

Dokumentacja projektową.
Temperatura mieszanki wbudo^y^anej nie powinna być niższa cc? minimalnej temperatury
ki podane' w pkt 5.3,
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mieszaki powinno odbywać się zgodnie ze schematem przejść wa'ta
ustalonym na odcinku próbnym

Początkowa temperatur mieszaki w cwsie zagęszczani?, powinna wynosi nie mn*ej niż;
135° C,

Zages/czanie należy rozpocząć od krawędzi nawierzchni ku środkowi. Wskaźnik
zagęs7Czenia ułożone; warstwy oowinien być zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 3.

?Jącza w nawierzchni powinny być wykonane w linii prostej, równolegle lub prostopadle do

osi drt>gi.
Złącza w konstrukcji wielowarstwowej powinny być przesunięte względem siebie co

najmniej o 35 cm. Złącza powinny być całkowicie związane, a przylegające warstwy powinny być w
jednym poziomie.

6, KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót

Ooólne zasady kontro" ilości robót podano w SST D-M~OQ.QQ.QQ ..Wymagania ogólne" pkt 6.

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien, wykonać badani? lepiszcza,
wypełniacza orsz kruszyw pr?e?naczczych do produkcji mieszanki ntfneralno-astettowej i
przedstawić wyniki tych badań Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robót

6.3.1. Częstotliwość oraz zakres badan i pomiarów
Częstotliwość oraz zakres badań » pomiarów w czasie wytwarzania mieszanki mmeraJno-

asfaltowej podano w tablicy 5.

Tablica 5. Częstotliwość oraz zakres bada^ i pomiarów podczas wytwarzania mieszank' mineralno-
asfaltowej

Lp.

ł
2

3
-1
5
6

_.

£
*

r-—y

Wyszczegóimeme badań

Uziemienie mieszanki mineralnej
Skład mieszanki mineralno-
asfaltowej pobranej w wytwórni

Właściwości asfaltu
Właściwości wypełniacz?
Właściwość' kruszywa
Temperatura sktadnikó1.-.' mieszanki
minera lr.c-3sfa/towe-
Temperatura mieszank.- minerafno-
d&!"attowei
Wygiąj niieszankr .-ri;ne."oino-

i 5Sf 9 itOWĘj

Właściwości próbek mieszanki
mineraino-asfattowej pooranej w

_wytwórni

n
Częstotliwość badań

Minimaina liczba badań na dziennej i
działce roboaej

2 próbki
1 próbka przy produkcji do 500 Mg
2 próbki przy produkcji ponad 500

Mg
dla każdej dostawy (cysterny) '

1 na 100 Ma
! na 200 Mg j przy każde; zmianie '

dozór ciągły
' każdy pojazd przy załadunku i w

czasie w budowY '.-.'ema
jw.

jeden raz dztennre

6-3.2. Uziarniente mieszanki mineralne?

Próbk' do tradań uziaTw^ia mieszanki rr!inera'ne; n,a!e?y pobrać po wymeszanm kruszyw,
Pf?ed podaniem as^ałtu- Krz\-wa uziamienia powinna być zoodna z zaprojektowana w recepcie
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S3

6,3.3.

Ra^jsnip c>jp/jy """Je^za^k! m*06r?!nO-2Sf3ltOlrV?' po'̂ 2? "5 '-*fVŁ'.Or>2n:iJ skstr3kcł! '-VQ P N -5-
04001:1967 [71. Wyniki oowinnv być /godne z receotą (aborstoryiną 7 tołeranrja określoną w

tablicy 4

6.3,4- Bad?nie właśowośo asfaltu

Dla kszdej cysterny r?'ezy okreśK wfaśc'wośd asfaltu, ?godnie ? pkt 2.2

6.3.5. Badanie właściwości wypełniacza

NB k.?żde 100 ^3 zuzyteoo ł*^ypsłp'3Cz5 Pe'-e7y określić wł̂ ciwości v/yp?*"i3C22, zgodna ?
pkt2.3

6.3.6, 8?d3nii? wła^ciwiości ^ry?zywa

Z C7ę^totl«woscta poda^s v^ tabftcy 5 n^ie/y określić właściwości krus?yw3, zgodnie ? pM: 5,4.

6.3-7. Pomia-r t^mnpr^tu^ sMsdnlków p^z^ok* minera!no*5sf3[towej

Pom-l3r s^^ntft rninef8lno-3Sf3łtow€j polega
odpowiedpKfgo terrr'ometf).h zs^ontowanpgo n? ot3C??fC?.

powinna być zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie faboratoryinej i SST.

6.3-8. Po îsrtempersti..1- '̂ mieszań Jrj

Pomiar lempĘ^atur '̂ mieszanki minerelnn-scfaitowej polego na kilkakrotnymi zsnurzen-u
termometru w mief??nce > odczytartiu temperatury.

Dokładność pomiaru t 2° C. Temperatura powinna być zgodna z wymaganiami podanymi
w recepcie i SST

6.3.9. Sprawdzenie wyglądu mieszanki mineraino-asfettowej

Sprawdzeń^ wyglądu m/eszank; mineralno-asfeltowej polega n^ cnre.nie wi?ua!nej jej
wyglądu w czasie produkcji, załadunku, rozładunku i wbudov.vwania.

6.3.10. Właściwość mieszanki

metodą
ank! nrłjrtcfakio-asfaltowcj należy okreś'?ć n.3 pfóbkac^1 zs

a Wyniki powinny być zgodne z recepta laboratoryjną,

6.4. Badania dotyczące cech geometrycznych j właściwości warstw nawierzchni
betonu asfaltowego

Częstotliwość 0^2 z?Vres
asfaltowego oodaie tablica 6.

6-4.2, Szerokość

' pom;arói" wykonanych warstw nawierzchni z

Szerokość w?r?tw' ścieralne^ i betonu a?f?Koweoc pownna bvć zoodn? ?
Projektową,. ^ to!er?nrją - S cn^ S^e^kość warstwy as^^towe' n^ej po*o?one;, ni<? o
krawężnikiem 'ub ooorn'kiem w nowej ko^stfuko' naw^zc^ni oowlnn? by^ ^?ersza /
Strony co npirrinî j n g^ybOŚĆ ''''a^Tt^y n-= r>i?i połoŻOffiJ, ^;6 mnjcj tpdn3k nr^ 5 -TT?.

6t4.3, Równość w

68/8931-04 191 nie nowinny b\/r większe od 4 mm.

k' ponr?ec?ne

Powinny t»yr ^Dod^e .7 r/O^ffmpn^n;! nroje^fową, 7 ^OJPrann? .- O,? D/?



_t*'i' powinny być Z000>e 2

tolerancją * i cm.
fica 6. Oę^tot^wość nr_,7 2akres b?dań < pomorów wykonanej wa/siwy z betonu

j U>- j
bsUł*—

cecha Minimalna uęstobiwość bactań i pomiarów

i t Szerokosc_wdrstvvy__
' " — ~

j 2 ra?y na odoriKU drogi o ̂ ugości i km_

10 ra?y na odcinku d^ogi o d ĵgośr' l km~r

Jlu ra^y na OOCIRKU drogi o długości l km

Rzędne wysokościowe warstwy j Pomiar rzędnych niwelacji podłużnej i
j ooDfzec?nej oraz usytuowania ost

t 5 ! ukształtowanie os: w planie
™

j vvgf5tw^'D j GfubośŁ
7 ;ZteC2-a podłużne i poprzeczne cała długość jrłąc?3

l̂w osi î  rij_ŁjjjfeQqcT|_warstvv'y') co 2i>

8 * KffH\-^óŹ, ObfoiTiuwarne

2 prćbki 2 ka^dsoo pssa o djjjrioś1'! do •̂ł^rs m

6.4.6, Ukształtowanie os* *> planie

Oś warstwy w planie powinna być usytuowana zgodnie z dokumentacją projektów*, z
to'erafKją z 5 cm.

6.4.7. Grubość warstwy

Grubość warstwy pow<nn2 być zo,otina z grubości? projektową, z tol̂ ^pp.c'3 r 10 0/l"
Wymaganie to me tfotyczy warstw o grubość' projektowej Go 2,5 cm.

6.4,8= Z*ąa5 podłużne i poprzeczne

Złącza w nawierzchni powinny być wykonane w tinij prostej równoie^e lub prostopadle do
05i. Złac?a vj konstrukcji wielowarstwowe; powinny być p^e-Sjn.ipte względem siebie CO równiej o
J5 cm. Złącza pow^ny być cai^owicie ?wiąr?ne, 3 przylegające warstwy powmny być w jednym
poziomie.

6.4.9. Krawędź; obramowanie warstwy

Warstwa ścieralń? przy opornicach drooowych i yiąclze^^ch w jezdni powinna wystawać
3=5 mî  ponad irh powier?cnnip, Warstwy be? ODO^^ÓW powinny być równo obcjet6 lub
wyprofilowane oraz nni<rytp asfaltem.

6.4.10. Wygląd warstwy

:li •. Zagęszczenî  ws t̂*-^ ' wot«2 nr7e?tr?pn •*<

i woina rrzestf/pń w pownnv bv ^codne /

ROBÓT

Onólne zasady obmiaru robót

Ogó'n.e ??wjy obmiaru ^obót podano v SS "̂ 0-^-00.00.00

Jednostka obmiarów^

g^mg ogólne" pkt 7



.—>***=•

g^ODBIOP. ROBÓT

Opólne /asddv odbioru robol podano w SST D-M-00,00.00 „Wymagania oaólne" pkt 8.
PobOty uznaje S.*P ?2 v/y><on3ne ?ooc!ri<* ? dokument?^ proj^S<tQWri SST

Inspe^o1*? Nadwu, jeże'? wszystkie pomiary i b5d?nia ? «c^9Wcn(em to^r^ncj' WQ p t̂ 6 daty
wyniki pozytywne.

9. PODSTAW/LPŁĄTNOŚCI

9,1. Ogólne ustafenia dotyczące podstawy płatności

Ogólne ust9fer-ta dotyczące podst? '̂ p*3tności podano w S?T D-M-00 00 00 „W
ooóine" pki 9.

9>2 Cena jednostki obmiarowej

'? l ff' t*;£rctyA/ n

e pomiarowe • robot>' przyootowawcze,
oznakowanie robót.

7 bfitOHl? SSfSltOWfiffiD

ieptS7C?em krawędź; u^adzeń oteyc^ i krawężników,
rozłożenie i zages/czenie mieszanki mineralno-asfaltowej.

- oboęc'6 k/awęćz? ' posmarowanie asfaltem,
- przeprowadzenie pomiarów i badsń laboratoryjnych, wymaganych. \" specyfkacji techniczne.'.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE

10.1. Normy

1. PN-B-I1111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturaTe do nawierzchni
drogowych. Żwir j rpieszs^ka

2. PN-8-11 112: 1996 Kruszywa înershe. Kruszywa łamane do nawierzchni
drogowych

3. PN-B-11113:!995 Kruszywa n^neralne. Ka-szywa naturalne do nawiesTChni
drogowych. Piasek

4. PN-C-04024:i99l Ropa namowa i przetwory naftowe. Pakowanie.
znakowanie i transport

5. PN-EM 12591 .-20G2 Asfa'ty drogowe
6. PN-C96173:1974 PrzeU^o^y naftowe. Asfa'ty upłynnione AUN do

nawierzchni drogowych
7. PN-S-Q^QQI:1967 Drogi samochodowe. Mieszanki mmeralno-bitumiczne.

Badania
8. PN-S-9650*- 1961 Drogi S3"i*octiodowe. Wypełniacz kamienny do ma?

biturnic/nych
9. BN-68/8931-CM Dróg' samochodowe. Pomiar równość' nawierzrhni

planografem

10.2 dokumenty

konstrukcj>
ll.TWT Tymcyasowe Wytyczne. Polimeroasfalty drogowe. Prace IBDtM 4/1993
J2 W9fJnk' ter^^^C?0^- DrOOOVVe k?t'OrOWe (amytcie 3cfą|t_r>WA Fmń_Qd IBD'̂

wsó'*-' ' żwlrćw duszonych z rt3ti.;r?'nie

omtełflowania betonu aktowego o odporności ̂  odkształceni? tr
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