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1.2. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B.02.00.00 ROBOTY
ZIEMNE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania

i odbioru rob6t ziemnych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie robét ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych robét wchodza;

B.02.01.00. Wykopy.

B.02.02.00. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy.

B.02.02.01. Podktad podposadzkowy z piasku zwykiego.

B.02.03.00. Zasypki.

B.02.04.00. Transport gruntu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wy-
tycznymi.

1.5. Ogd6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Do wykonania rob6t wg B.02.01.00 materiaty nie wystepuija.

Do wykonania rob6t wg B.02.01.00 materialy nie wystepuja poza wykonaniem wykopow w ostonie
Scianek szczelnych.

2.2. Grunty do wykonania podktadu wg B.02.02.01-02
Do wykonania podkltadu nalezy stosowaé pospotki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace

pospotek:

- uziarnienie do 50 mm,

- faczna zawarto$¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,
- zawarto$é frakcji pytowej do 2%,

- zawarto$¢ czastek organicznych do 2%.

2.3. Do wykonania podktadu wg B.02.02.03. nalezy stosowac¢ piasek zwykty.

2.4. Do zasypywania wykopéw wg B.02.03.01 i B.02.03.02 moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego

samego wykopu, niezamarzniety i bez zanieczyszczen takich jak ziemia rodlinna. odpadki ma-

teriatow budowlanych itp.



3. Sprzet
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.

Roboty ziemne mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem

lub przesuwaniem.

5.  Wykonanie robét
5.1. Wykopy wg B.02.01.00.

5.1.1. Sprawdzenie zgodnos$ci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystapieniem do wykonywania wykopow przed budowg obiektu nalezy sprawdzic¢
zgodnos¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonaé
kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopow konieczne jest
kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow

(1) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie
nastepujacych bezpiecznych nachylen skarp:
— w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
— w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

— w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢é stosowane
nastepujace zabezpieczenia:

- w pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej
3-krotnej gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypéw i mate-
riatbw, oraz mie¢ spadki umozliwiajace odptyw wéd opadowych

— naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno
by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen

- stan skarp nalezy okresowo sprawdzaé w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych
czynnikow.

5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdw wynoszg 10 cm.
5.1.4. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopéw

(1) Wykopy powinny byé wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia
powinna byé¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

(3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza ponizej
poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ sie z Inzynierem celem podije-

cia odpowiednich decyzji.



5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy — B.02.02.00

5.2.1. Wykonawca moze przystagpi¢ do ukladania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu

zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
5.2.2. Warunki wykonania podkfadu pod fundamenty:
(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w wykopie.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow
materiatéw budowlanych.

(3) Ukladanie podkftadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, réwnomiernie

warstwami grubo$ci 25 cm.

(4) Catkowita grubo$¢ podkiadu wedtug projektu. Powinna to byé warstwa stata na calej

powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podkiadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od

Js = 0,9 wedtug préby normalnej Proctora.
5.2.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:
(1) Uktadanie podkiadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

(2) Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow
budowlanych.

(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na cafej powierzchni rownomiernie jedng warstwa.

(4) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to byé warstwa stata na calej
powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podkfadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug préby
normalnej Proctora.

5.3. Zasypki wg B.02.03.00

5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopdw po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera,
co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki
(1) Zasypanie wykopow powinno by¢é wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzia-
nych w nim robat.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkoéw
materiatdéw budowlanych i $mieci.

(3) Ukladanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:
0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw recznych,

0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi

tarczami.
0,40 m — przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js =

0,95 wg préby normalnej Proctora.



6.1

(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposéb

nie powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

Kontrola jako $ci robét
Wymagania dla rob6t ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.
(1) Sprawdzenie i odbior robét ziemnych powinny by¢é wykonane zgodnie z normami

wyszczegoélnionymiw p. 11.

. Wykopy wg B.02.01.00

6.2.

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania rob6t oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
- zgodnos$¢é wykonania robdt z dokumentacjg

- prawidtowosé wytyczenie rob6t w terenie

- przygotowanie terenu

- rodzaj i stan gruntu w podfozu

- wymiary wykopéw

- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

Wykonanie podktadéw i nasypéw wg B.02.02.00

6.3.

Sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie poditoza

- materiat uzyty na podkiad

- grubosé i rownomiernos¢ warstw podktadu
- sposoéb i jakos¢ zageszczenia.

Zasypki wg B.02.03.00

Sprawdzeniu podlega:

- stan wykopu przed zasypaniem

- materiaty do zasypki

- grubosé i rownomiernos¢ warstw zasypki

- sposoéb i jakos¢ zageszczenia.

Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi sa;
B.02.01.00 — wykopy — [m°]
B.02.02.00 — podktady i nasypy — [m’]
B.02.03.00 — zasypki — [m°]

B.02.04.00 — transport gruntu — [m3] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

Odbiér robét
Wszystkie roboty objete B.02.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Podstawa ptatno $ci

B.02.01.00 — Wykopy — ptaci sie za m® gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuije:

— wyznaczenie zarysu wykopu,

— odspojenie gruntu ze ztozeniem na odkfad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem;
Wykonawca we wiasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.

B.02.02.00 — Wykonanie podkladéw i nasypow — ptaci sie za m? podkiadu po zageszczeniu.
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Cena obejmuije:

— dostarczenie materiatu

- uformowanie i zageszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni.

B.02.03.00 — Zasypki — ptaci sie za m?® zasypki po zageszczeniu.

Cena obejmuije:

— dostarczenie materiatéw

- zasypanie, zageszczenie i wyrGwnanie terenu.

B.02.04.00. Transport gruntu — ptaci sie za m® wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z

uwzglednieniem odlegtosci transportu.

Cena obejmuije:

- zatadowanie gruntu na srodki transportu

- przewOz na wskazang odlegtos¢

- wyladunek z rozplantowaniem z grubsza

— utrzymanie drdg na terenie budowy i na zwaice.

Przepisy zwi gzane
PN-B-06050:1999
PN-86/B-02480
PN-B-02481:1999

BN-77/8931-12
PN-B-10736:1999
BN-88/8932-02
PN-EN 10248-1:1999

PN-EN 10248-2:1999

Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogolne.

Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe

i jednostki miary.

Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntéw.

Przewody podziemne. Roboty ziemne.

Podtoza kolejowe.

Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych.

Techniczne warunki dostawy.

Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje ksztattow i

wymiaréw.



1.3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B.03.00. 00 ZBROJENIE

BETONU
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace zbrojenia
betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych robét wchodza;
B.03.01.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-0 i A-I.
B.03.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-lll.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materiaty
2.1. Stal zbrojeniowa
(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali:

*  Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretébw powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli
ponizej.

Gatunek stali Srednica Granica Wytrzymato ¢ | Wydhu zenie Zginanie
preta plastycz nosci | narozci aganie trzpienia a — srednica
mm MPa MPa % d — prébki
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a(180)
18G2-b6-32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)

* W technologicznej probie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywa¢ pekniec,
naderwan i rozwarstwien.
(3) Wady powierzchniowe:

. Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.




. Na powierzchni czotowe] pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
» Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne f{uski i zawalcowania, wtrgcenia
niemetaliczne, wzery, wypukio$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci s dopuszczalne:
— jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretéw gtadkich,
— jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej
do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.
(4) Odbhidr stali na budowie.

*  Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien byé

zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

- znak wytwarcy,

- $rednice nominalna,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrobki cieplnej.

*  Cechowanie wigzek i kregébw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2

sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.

*  Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

- na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, tluszczéw, farb lub
innych zanieczyszczen,

- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie miescic¢
w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywaé odchylenia od linii prostej wiek-
szego niz 5 mm na 1 m dlugosci preta.

. Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach

z podziatem wg wymiaréw i gatunkéw.

(5) Badanie stali na budowie.

. Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed

wbudowaniem zbadac¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:

- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

- nasuwajg sie watpliwosci co do jej wilasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych,

- stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

2.2. Stal zbrojeniowa do zbrojenia tuneléw powinna spetniaé wymagania IBDM (Instytut Budownictwa,

3.

4.

Drog i Mostow) w Warszawie.

Sprzet
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport



5.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby unikng¢ trwatych

odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Wykonanie robét

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.
e Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota,
»  Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opalac np.
lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
e Czyszczenie pretdbw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we
wihasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej ich korozji.
b) Przygotowanie zbrojenia.
*  Prety stalowe uzyte do wykonania wkiadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
e Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z rdbwnoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.
* Laczenie pretéw nalezy wykonywac¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
e  Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawaé lub faczy¢ specjalnymi
zaciskami.
c) Montaz zbrojenia.
* Zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
* Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych,
urzadzen wytwdérczych i montazowych.
e Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w desko-
waniu.
* Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé¢ przed ustawieniem
szalowania bocznego.
» Zbrojenie piyt pretami pojedynczymi powinno byé ukladane wedlug rozstawienia pretéw
0znaczonego w projekcie.
» Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy ukiadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé

podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

Kontrola jako s$ci
Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z poda-
nymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (tf) zmontowanego zbrojenia, tj. tagczng
dhugosé pretdow poszczegdblnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaklady przy taczeniu pretéw, przekltadek montazowych ani drutu

wigzatkowego.



Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o

srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbiodr robot

Wszystkie roboty objete B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegajg zasadom odbiéru rob6t zanikajacych i

ulegajacych zakryciu oraz odbioru koncowego — wg opisu jak nizej:

8.1. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu — wg SST-G.00 — ,Wymagania ogdéine”.
8.2. Odbiér koncowy —wg SST G.00
8.3. Odbiér zbrojenia

e Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera
oraz wpisany do dziennika budowy.

e Odbiér powinien polega¢é na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby
pretow w poszczegoélnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztgcz i dtugosci
zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

9. Podstawa pfatno sci

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie materiatu,

oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, taczenie oraz montaz zbrojenia za pomocg

drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejszg specyfikacjg, a takze
oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia i usuniecie ich poza teren robét.
10. Przepisy zwi gzane

PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie._
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1.4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA B.04.00.0 0 BETON

1.

1.1.

Wstep
Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét betoniarskich.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres roboét objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.

B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.

B.04.02.00 Podbetony.

Okreslenia podstawowe

15.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos$é z dokumentacja

projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

. Sktadniki mieszanki betonowej

(1) Cement

a) Rodzaje cementu:
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkow
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujgcych markach:
marki ,25" — do betonu klasy C12/15
marki ,35" — do betonu klasy wyzszej niz C16/20

b) Wymagania dotyczace skfadu cementu:
Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzgdzeniem Ministra
Komunikacji wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujacym skiadem:

Zawartos$¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%

Zawartos$c glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

Zawartosc¢ alkaliow do 0,6%

- Zawartos¢ alkaliéw pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%
- Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
c) Opakowanie:
Cement wysytany w opakowaniu powinien byé pakowany w worki papierowe WK, co najmniej
trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 25,2 kg. Na workach powinien by¢é umieszczony
trwaty, wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane:
*  0znaczenie

. nazwa wytworni i miejscowosci
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* masa worka z cementem
e data wysyiki
e termin trwatosci cementu.
Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cemento somochody wyposazone we
wsypy umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikédw i urzadzenie do wyladowania
cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.
d) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli
jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.
e) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
f) Biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu
e« Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN
196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-
30000:1990.Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z
wynikami badan cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.
. Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie
przeprowadzenie kontroli obejmujacej:
- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN
196-6:1997
- 0znaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN
196-6:1997
- sprawdzenie zawarto$ci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajacych sie w wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodnos$¢ z normami cement nie moze by¢
uzyty do betonu.
0) Magazynowanie i okres skladowania
. Miejsca przechowywania cementu moga byé nastepujace:

dla cementu pakowanego (workowanego):

skfady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bo-
kéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym
dachu i scianach)

dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia
do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na
zewnetrznych scianach).
. Podtoza skfadow otwartych powinny byé twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajgce cement przed $ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
. Podlogi magazynow zamknietych powinny byé suche i czyste, zabezpieczajace
cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca
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przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

-10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych,

-po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwérce w przypadku przechowywania w

sktadach zamknietych.
. Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo jako$ci powinno by¢
przechowywana w spos6b umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.
(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-
06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna byc¢ nizsza niz klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w jednej ptaszczyznie

prostopadtej do kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:
- skfadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
- ksztaltu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,
- zawartosci pyldw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacg

kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego

2.3.

- C20/25 dla wykonania konstrukcji fundamentow , stropu i pozostatych elementéw
konstrukcyjnych.

Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:

- nasigkliwo$¢ nie wieksza jak 4%

— mrozoodpornosé przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wiekszy od
20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

- C12/15 dla podbetonéw i podktaddw

Wymagania ogolne wg PN-EN 206-1:2003.

Ponadto beton i jego skfadniki powinny spetnia¢ wymagania IBDM w Warszawie.

Materiaty do wykonania podbetonu

Beton kl. C8/10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na
Sciskanie.

Orientacyjny skfad podbetonu:

— pospotka kruszona 0/40,

- cement hutniczy 25. llos¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3, wilgotnos¢ optymalna 8%.
Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%
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3. Sprzet
Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywaé
wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dzialaniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolno

spadowych).

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i ukltadanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu

. Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).

. llos¢ ,gruszek” nalezy dobraé¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30C

5.  Wykonanie rob6t

5.1. Zalecenia ogélne

. Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003
i PN-63/B-06251.
. Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do

dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1) Dozowanie sktadnikéw:
» Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo,
z doktadnoscia;
2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizaciji.
* Przy dozowaniu skiladnikébw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.
(2) Mieszanie sktadnikow
» Mieszanie sktadnikdbw powinno sie odbywaé wytacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).
» Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.
(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
» Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej
tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych.
Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga
sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

* Przed przystapieniem do ukiadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢
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rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapew-
niajgcych wymagana wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na
ktora spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawa¢ za
pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do
wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji techno-
logicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podp6r mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio

z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

- warstwami o grubo$ci do 40 cm zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika

lub rurociggu pompy. W plytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych gorg i dotem

nalezy stosowac¢ belki wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych zasad:

Wibratory wgtebne nalezy stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgah na minute, z butawami
o srednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie
poziome;.

Podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg
wibratora.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gieboko$¢ 5-8 cm
w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20—30 sekund po
czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu plyt i charak-
teryzowac sie jednakowymi drganiami na catej diugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebo-
kosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku diugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢
doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratorow powinno byé

trwale i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych

z projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

— usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
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pozostatego szkliwa cementowego,

— obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej 0
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed
rozpoczeciem betonowania.

» W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20C to czas trwania przerwy nie powinien

przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem

deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest

wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajacego prawidtowe wyko-

nawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie prébek i badanie.

. Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

e Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan
kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny byé uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych zabiegow
technologicznych.

. Badania powinny obejmowad:

- badanie sktadnikéw betonu
- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia
. Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarznieciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5, jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20C
w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co
najmniej 7 dni.
(2) Zabezpieczenie podczas opaddw
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac¢ sposéb postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.
(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

. Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
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zamarznieciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno byé zbadane na prébkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0C w okresie twardnienia betonu nale zy
wczesniej podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajagce na odpowiednie ostoniecie i

podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielegnaciji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton
przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5C nale zy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie sie taczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane
specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drga-

niami.

(2) Okres pielegnaciji

Ulozony beton nalezy utrzymywac¢ w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Pole-
wanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczg¢é po 24 godzinach od
zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci roz-
formowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzy-

matosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Réwnos¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zaglebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetoméw i wybrzuszeh ponad powierzchnie,

pekniecia sg niedopuszczalne,

rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wieksza niz 0,5%
powierzchni odpowiedniej $ciany,

rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny byé

wieksze niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

17



Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po

rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

» wszystkie wystajgce nierdwnosci wyréwnaé za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,

*  raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupemié betonem i nastepnie wygtadzic¢ i
uklepa¢, aby otrzymac réwna i jednorodng powierzchnie bez dotkdéw i poréw,

« wyrdbwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawag i lekko

wyszczotkowac wilgotng szczotkg aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do ukftadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podioze pod wzgledem
nosnosci zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposob ciagly z zachowaniem kontroli

grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jako $ci
Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi

wyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sa;:
B.04.01.00 — 1 m® wykonanej konstrukgji.
B.04.02.00 -1 m® wykonanego podbetonu.

8. Odbiodr robot
Wszystkie roboty objete B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajacych wg
zasad podanych powyzej.

W szczegolnosci tunel dla pieszych podlega prébnemu obcigzeniu wg PN-89/S-10050.

9. Podstawa ptatno $ci

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:

- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji

- oczyszczenie podtoza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otworéw, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni

- pielegnacje betonu

- rozbiérkg deskowania i rusztowan

— oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatdw rozbiérkowych poza granice obiektu.

B.04.02.00. Podbeton na podiozu gruntowym.

Placi sie za ustalong ilos¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyréwnanie podtoza,

przygotowanie, utozenie, zageszczenie i wyrdwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwi gzane
PN-EN 206-1:2003 Beton.

18



PN-EN 196-1:1996
PN-EN 196-3:1996

PN-EN 196-6:1997
PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001
PN-B-03002/Az2:2002
PN-EN 1008:2004
PN-89/S-10050

Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci
objetosci.

Cement. Metody badah. Oznaczenie stopnia zmielenia.
Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i oblicznie.
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

Prébne obcigzenie obiektéw mostowych, zelbetowych.
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1.5. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.07.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét wymienionych w SST

Roboty ktoérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos$¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dlugosci do
6,0 m; do 100 mm dla dtugosci wiekszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm
—3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;
do 100 mm dla dtugosci wieksze;j.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sg o dlugosciach:
do 45 mm — 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m;
do 100 mm dla dtugosci wiekszej.

Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
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(4)

Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i diugo$ciach:

dla grubosci do 6 mm — 6,0 m

dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchyikg

do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

b) Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubo $ci [mm] Zalecane formaty [mm]

5-12 1000%2000 1250%2500 1500%3000
1000x4000 1250x5000 1500x6000
1000x6000

powyzej 12 1000%2000 1250%2500 1750%3500
1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementdéw z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca sie stoso-

wanie blach grubych.

c) Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127

Blache zebrowang dostarcza sie w grubosciach 3,5-8,0 mm.
Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250x2500 mm; 1500x3000 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

d) Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach o
masie:

- przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg

- przy szerokosci 30 do 50 mm — do 100 kg

- przy szerokosci 50 do 100 mm — do 120 kg

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

e) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00

Prety dostarcza sie o dlugosciach:
— przy srednicy do 25 mm —3-10 m
- przy $rednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztaltowniki zimnogiete.

Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadratowe
i okragte).
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci St0S, St3SX, St3SY. Diugosci

fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.
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2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-

2.1.4.

2.15.

EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez pekniec,
pecherzy i naderwan.

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, roz-
warstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemeta-
liczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:

- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek nie przekraczajg 0.5 mm dla
walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o grubosci wieksze;j.

Odbiér stali na budowie powinien by¢é dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

— numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplne;j.

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

Odbidr konstrukcji na budowie winien byé dokonany na podstawie protokétu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytwdrni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

2.2. Laczniki

Jako tgczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potgczenia na sruby oraz wkrety.

2.2.1.

2.2.2.

Materialty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowaé elektrody ER-346 lub ER-
546.
Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny miec:
- zaswiadczenie jakosci
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzu-
jacych norm i wymaganiami producenta.
Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
(1) Sruby z them szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodoktadne klasy:
dla $rednic 8-16 mm — 4.8-1I
dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-I|
. stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
. tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
. whasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
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(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
. wlasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czesciowo zast. PN-EN 20898-
2:1998
(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-1ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikow wg PN-79/M-82009
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie taczniki winny byé cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.2.3. Powtoki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.

2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wyta-
dunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikdéw. Elementy ciezkie, diugie i
wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztaice-
niem. Elementy uktada¢ w spos6b umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania
powinny by¢ w miare mozliwosci skladowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do
scalania.

Na miejscu skiadowania nalezy rejestrowa¢ konstrukcje niezwiocznie po ich nadejsciu, segre-
gowac i uktadaé na wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawia¢ powstate w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawil-
goceniem.

(3) Laczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowac¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskacé
akceptacje Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,
- zgodnosci z projektem,
— zgodnosci z atestem wytwoérni
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji.
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen

w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikdw, podnos$nikow i

innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o
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dozorze technicznym powinny byé dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do

ich eksploataciji.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

e Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zltaczy zgodnie z technologig
spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

e Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

. Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

»  Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na Sruby

Do scalania elementéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. Transport
Elementy konstrukcyjne moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Sposo6b sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robét

5.1. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskéw
metalu po cieciu.

Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace graniczSnych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia.
W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapic rysy i pekniecia.

5.3. Skladanie zespotow

5.3.1. Czesci do skiadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w
miejscach, ktére po montazu beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny
zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan dokladnosci zespotéw i wykonania potgczen wedhug

zalagczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki Element konstrukciji Dopuszczalna od chytka

Nieprostoliniowos¢

Prety, blachownice, stupy,
czesciram

0,001 dtugosci
lecz nie wiecej jak 10 mm

Skrecenie preta

0,002 dtugosci
lecz nie wiecej niz 10 mm

Odchytki ptaskosci potek,
Scianek srodnikéw

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
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lecz nie wiecej niz5 mm
Przesuniecie srodnika - 0,006 wysokosci
Wygiecie srodnika - 0,003 wysokosci
Wymiar hominalny mm Dopuszczalha odchytka wymiaru mm
przytaczeniowy Swobodny
do 500 0,5 25
500-1000 1,0 25
1000-2000 15 25
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 50 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potaczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczeh oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i
rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki
przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm spawalniczych.
Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac¢ nie wiekszg od
1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubo$¢ spoin moze byé wieksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubosé mniejsza:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza sie w
granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
—obrobka spoin
—przetopienie grani
-wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
-spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne
-wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast
pekniecia, nadmierng ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.
5.3.7. Potgczenia na sruby
— dlugosé sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe
podkiadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér gtebiej jak

na dwa zwoje.

25



— nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do
taczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
pokry¢ warstwg smaru.

- $ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem

kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkow, ktére
zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, ukladu geometrycznego i
wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy moga byé montowane po wyregulowaniu i
zapewnieniu statecznosci elementow uprzednio zmontowanych.

Potaczenia wykonywaé¢ wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnos¢ i stan $rub fundamentowych oraz reperéw
wytyczajacych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.
- poréwnaé¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchyiki nie powinny

przekracza¢ wartosci:

5.4.3. Montaz
Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas
transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka

1  dchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3  strzalka wygiecia h/750 lecz nie wiecej
stupa niz 15 mm

4  wygiecie belki lub I/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5  odchyika strzatki montazowej 0,2 projektowanej

6. Kontrola jako $ci robot
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar rob6t
Jednostkami obmiaru sa;:

Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbiér robot
Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
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10.

Podstawa ptatno $ci
Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

Przepisy zwi gzane

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zigczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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1.6.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.16.00.00 ROBOTY IZOLACYJNE

Wstep

. Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i

odbioru izolacji.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres roboét objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.

B.16.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

B.16.01.01 Izolacja przeciwwilgociowa fundamentéw budynkéw i budowli.

B.16.02.00 Izolacje termiczne.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos$é z dokumentacja

projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

. Wymagania ogdélne

2.2.

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny

odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB

dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wkladach nie podlegajacych rozkiadowi

biologicznemu, do ktorych zalicza sie papy na tkaninie z witdkien szklanych i na welonie

szklanym oraz papy na witdknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materiaty i powinny wykazywac

dostateczng odpornos¢ w srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnos¢ do
sklejanych materiatow, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i

Swiadectwach ITB.

2.1.4. Materialy izolacyjne powinny byé pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb

wskazany w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna

Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowa¢ pape 1/400 na tekturze o
gramaturze 400 g/mz.
a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997

. wstega papy powinna by¢ bez dziur i zalaman, o réGwnych krawedziach.
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Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.

Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej.

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie

papy. Dopuszcza sie naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie

diuzsze niz 30 mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m diugos$ci papy.

. papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne
zabarwienie.

. wymiary papy w rolce

-dtugosé: 20 m £0,20 m

40 m 0,40 m
60 m +0,60 m
-szerokos¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm %1 cm
b) Pakowanie, przechowywanie i transport

. Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej
20 cm i zwigzane drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.

. Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w ww. normie.

. Rolki papy nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed za-
wilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od
grzejnikow.

. Rolki papy nalezy ukiada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej

warstwie. Odlegtos¢ miedzy stosami — 80 cm.

2.2.2. Lepik asfaltowy na goraco
Wymagania wg PN-B-24625:1998.
- temperatura migknienia — 60—80C
- temperatura zaptonu — 200C
- zawarto$¢ wody — nie wiecej niz 0,5%
- splywnosé — lepik nie powinien sptywa¢ w temperaturze 50C w ciggu 5 godzin warstwy
sklejajacej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°
- zdolnos¢ klejenia — lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskow papy sklejo-
nych ze sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18<C.
2.2.3. Roztwdr asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-B-24620:1998
Dane techniczne
Sktad: sktadnik ptynny: wodna emulsja ,bitumiczno-kauczukowa, wypetnienie polistyrenowe
sktadnik proszkowy: wypetniacz mineralny
Gestosc: 0,94 kg/dm3
Proporcje mieszania: sktadnik ptynny: proszek, 100:38
Czas wysychania: 6h
Czas obrabiania: 90 min.
Zasypywanie wykopu: po 2 dobach
Odpornos¢ na deszcz po 3h

Przyczepnosé koncowa do betonu: nie mniej niz 0,08 MP a
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Gestosé: 0,94 kg/dm3
Odpornos¢ na wode pod cisnieniem: 0,8 Mpa przy warstwie o grubosci 6 mm

Mostkowanie rys: 3 mm (przy warstwie gr. 5 mm)

Temperatura stosowania: od + 50C do + 250C

Zuzycie: Wydajnos¢ 0,8 kg/m2 na 1 mm grubosci warstwy suchej

Zuzycie w zaleznosci od typu izolacji:

* uszczelnianie przeciw wodzi e nie wywierajgcej cisnienia

zalecana grubos¢ warstwy 3-4 mm — ok. 3,5 kg/m2

« uszczelnianie przeciwwodzie wywierajgcej cisnienie

zalecana grubos¢ warstwy 4-5 mm — ok.4,0 kg/m2
Atest higieniczny: PZH HK /B/0325/01/2006
Zgodnos¢ z norma;: PN -B-24000: 1997

2.2.4. Kit asfaltowy uszczelniajacy KF

Wymagania wg normy PN-75/B-30175

2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy

Wymagania wg normy BN-70/6112-24

2.3. Materiaty do izolacji wodochronnych tunelu.

Systemy izolacyjne powinny spetia¢ wymagania szczelnosci przy stupie wody o wysokos$ci 3,0 m,

oraz posiada¢ swiadectwa dopuszczenia do stosowania i aktualne atesty.

Wymagana jakos¢ materiatow izolacyjnych powinna byé potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez
producenta ich jako$é nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materialtdbw z wystawionymi
atestami wytwoércy. W przypadku zastrzezeh co do zgodnosci materiatlu z zaswiadczeniem o
jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami
normy panstwowej.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materialdw izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie

odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Materialy uzyte do izolacji tuneli muszg spetnia¢ wymagania IBDM w Warszawie.

2.4. Materialy do izolacji termicznych

2.4.1. Styropian

Styropian odmiany G-T samogashacy. Do ocieplenia stropodachéw na ptyty betonowe o
gestosci min. 25 kg/m®.
a) Wymagania
. piyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie
spienionych,
. dopuszcza sie wystepowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzen:

—dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm
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—dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o glebokosci do 5 mm.
taczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢é 50 cm? a powierzchnia najwiekszej
dopuszczalnej wady 10 cm®.
. wymiary:
-dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchyitki +0,5%
-szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchyiki 1,5 mm
—grubosé — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchyiki £0,5%.
b) Pakowanie.
Plyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m>, przy czym wysoko$é stosu
nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawie-
rajgca nazwe zakladu, oznaczenie, nr partii, date produkgciji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.
¢) Przechowywanie
Plyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrédet ognia.
d) Transport.
Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ru-

chu drogowego.

2.4.2. Plyta spilsniona twarda
Wymagania wg normy PN-EN 622-1 do 5:2000

2.4.3. Wetna mineralna.
W postaci piyt, filcéw i mat.
Wymagania:
- wilgotnosé wetny max. 2% suchej masy,
—  phyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg twardos¢ oraz scisliwose.
Piyty do ocieplania stropodachéw pod bezposrednie krycie papa powinny spetnia¢ nastepujace
wymagania:
- $cisliwos¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wieksza niz 6% poczatkowej grubosci,
- wytrzymato$¢ na rozrywanie sitg prostopadta do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,
— nasigkliwos¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wieksza niz 40% suchej masy.
Wyroby z welny mineralnej nalezy mocowa¢ do poditoza przez przyklejenie lepikiem

asfaltowym na goraco..

2.4.4. Konstrukcja stalowa oston urzadzen wentylacyjnych

Konstrukcja z ksztattownikéw stalowych powlekanych farbami akrylowymi, obudowana ptytami
warstwowymi z rdzeniem styropianowym grubos$ci 15cm.

Konstrukcja kompletna, z pokryciem, obudowa, zabezpieczeniem antykorozyjnym, rynnami i rurami
spustowymi, dostosowana do typu przyjetego urzgdzenia - zastosowaé¢ sie do wytycznych

producenta i dostawcy urzadzen.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.
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5.  Wykonanie robét

5.1. 1zolacje przeciwwilgociowe B.16.01.02

5.1.1. Przygotowanie podkiadu
a) Podktad pod izolacje powinien byc¢ trwaly, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie
dziatajgce nan obcigzenia.
b) Powierzchnia podkiadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.
5.1.2. Gruntowanie podktadu
a) Podkiad betonowy Ilub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien byé
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.
b) Przy gruntowaniu podkfad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnosé nie powinna przekra-
czac 5%.
c) Powtoki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tym ze
druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5C.

5.1.3. Izolacje papowe

a) lzolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocig z gruntu
powinny sktada¢ sie z jednej lub dwdch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem
miedzy sobg w sposoéb ciagly na catej powierzchni.

b) lzolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed wodg
zarobowg z zaprawy na niej ukladanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy
asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wytacznie na zaktadach.

c) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wytgcznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy
wymaganiom norm panstwowych.

d) Grubo$é warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwg izolacji oraz miedzy
poszczeg6lnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

e) Szerokos¢ zaktaddéw papy zaréwno podituznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny byc¢

przesuniete wzgledem siebie.

5.2. 1zolacje wodochronne tunelu B.16.01.01

Izolacje tunelu nalezy wykonywa¢ na podstawie projektu technicznego zatwierdzonego przez
Inzyniera.
a) lzolacje wykonywaé sekcjami ograniczonymi dylatacjami,
b) izolacja dna: izolacje uktada¢ na przygotowanym podkiadzie na warstwie geowtdkniny i
ostoni¢ zaprawg cementowg marki 5 MPa,
c) izolacje scian uktadac¢ na warstwie geowtdkniny i ostonié¢ sciankg z bloczkéw betonowych
grub. 12 cm,
d) izolacje stropu uktada¢ na warstwie geowtékniny i ostoni¢ warstwg zaprawy cementowej
marki 5 MPa.
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5.3. Izolacje termiczne B.16.02.00

5.3.1. Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

5.3.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ ukladane szczegoélnie starannie. Plyty styropianowe nalezy

uktadaé na styk bez szczelin.
Plyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkdw i wyszczerbien.
Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uklada¢ mijankowo. Przesuniecie

stykow winno wynosi¢ minimum 3 cm.

5.3.3. Przy wykonywaniu ocieplenia scian warstwowych ptyty powinny by¢ wbudowywane w czasie

wznoszenia $cian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysoko$ci jednej warstwy $ciany, zmontowac ptyty

a nastepnie wykonac drugg warstwe sciany.

5.3.4. W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez

nakrycie folig lub papa).

Kontrola jakosci

. Materiaty izolacyjne.

Wymagana jako$¢ materiatdw izolacyjnych powinna byé potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez
producenta ich jako$é nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi ates-
tami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta powinien byé on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowe;.

Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatléw izolacyjnych, ktérych whasciwosci nie odpo-

wiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac¢ réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Styropian — fasad budynku

1. Kod oznaczenia wyrobu:

EPS EN 13163 T2-L2-W2-S1-P3-BS115-CS(10)70-DS(N)2-DS(70,-)2-TR100

2. Specyfikacja techniczna:

2.1. [PN-EN 822] Dlugos¢ i szerokosé: 1000 x 500 [mm] /£ 2 mm

2.2. [PN-EN 823] Grubos¢: 20+200 [mm]/ £ 1 [mm]

2.3. [PN-EN 824] Prostokatnos¢: + 5/1000 [mm]

2.4. [PN-EN 825] Plaskos¢: £ 10/1000 [mm]

2.5. [PN-EN 12089] Wytrzymatos¢ na zginanie: = 115 kPa

2.6. [PN-EN 826] Naprezenia sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym: = 70 kPa
2.7. [PN-EN 1603] Stabilno$¢ wymiarowa w statych normalnych warunkach
laboratoryjnych(230C, 50% wilgotnosci wzglednej) : + 0,2%

2.8. [PN-EN 1604] Stabilno$¢ wymiarowa w okreslonych warunkach temperatury i
wilgotnosci (48h, 700C) : + 2%

2.9. [PN-EN 1607] Wytrzymatos¢ na rozcigganie prostopadte do powierzchni czotowych:
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2100 kPa
2.10. [PN-EN 13501-1; PN-EN ISO 11925-2] Klasa reakcji na ogien: E
2.11. [PN-EN 12667] Wspétczynnik przewodzenia ciepta AD < 0,038 W/mK

Styropian — podtoga

1. Kod oznaczenia wyrobu:
EPS EN 13163 T1-L1-W1-S1-P3-BS125-CS(10)80-DS(N)5-DS(70,-)2-DLT(1)5
2. Specyfikacja techniczna:
2.1. [PN-EN 822] Dtugos¢ i szerokosé: 1000 x 500 [mm] / + 0,6%
2.2. [PN-EN 823] Grubos¢: 20+200 [mm]/ £ 2 [mm]
2.3. [PN-EN 824] Prostokatnos¢: + 5/1000 [mm]
2.4. [PN-EN 825] Plaskos¢: £ 10/1000 [mm]
2.5. [PN-EN 12089] Wytrzymatos¢ na zginanie: = 125 kPa
2.6. [PN-EN 826] Naprezenia sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym: = 80 kPa
2.7. [PN-EN 1603] Stabilno$¢ wymiarowa w statych normalnych warunkach
laboratoryjnych (230C, 50% wilgotnosci wzglednej) : + 0,5%
2.8. [PN-EN 1604] Stabilno$¢ wymiarowa w okreslonych warunkach temperatury i
wilgotnosci (48h, 700C) : + 2%
2.9. [PN-EN 1605] Odksztatcenie w okreslonych warunkach obcigzenia sciskajacego i
temperatury: < 5%
2.10. [PN-EN 13501-1; PN-EN ISO 11925-2] Klasa reakcji na ogien: E
[PN-EN 12667] Wspotczynnik przewodzenia ciepta AD < 0,037 W/mK

Styropian epoksydowy

1. Kod oznaczenia wyrobu:

EPS EN 13163 T3-L1-W1-S1-BS50-DS(N)5-SD20-CP3 dla gr. 17/15;22/20
EPS EN 13163 T3-L1-W1-S1-BS50-DS(N)5-SD15-CP3 dla gr. 27/25;33/30;38/35
EPS EN 13163 T3-L1-W1-S1-BS50-DS(N)5-SD10-CP3 dla gr. 43/40

2. Specyfikacja techniczna:

2.1. [PN-EN 822] Diugosc¢ i szerokos¢: 1000 x 500 [mm] / £ 0,6%

2.2. [PN-EN 823] Grubos¢: 17/15+43/40 [mm]/ - 5%

2.3. [PN-EN 824] Prostokatnos¢: = 5/1000 [mm]

2.4. [PN-EN 12089] Wytrzymatos¢ na zginanie: = 50 kPa

2.5. [PN-EN 29052-1] Sztywnos$¢ dynamiczna:

<20 MN/m3 dla gr. 17/15;22/20

<15 MN/m3 dla gr. 27/25;33/30;38/35

<10 MN/m3 dla gr. 43/40

2.6. [PN-EN 12431] Scigliwosé: : < 2 dladL < 35 ; : < 3 dla dL = 35 [mm]

2.7. [PN-EN 1603] Stabilno$¢ wymiarowa w statych normalnych warunkach laboratoryjnych

(230C, 50% wilgotno$ci wzglednej) : £ 0,5%

6.2. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7.

Obmiar robo6t

Jednostka obmiarowa rob6t jest m? powierzchni zaizolowane.
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8.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbiér robo6t

8.1. Odhiér robdt izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkoéw i innych robét wykon-

8.2.

czeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

a)
b)
<)
d)
e)

f)

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,
protokéty odbioru poszczegélnych etapdw robét zanikajacych,

protokéty odbioru materiatow i wyrobéw,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie bylty zlecane przez Wykonawce.

Roboty wg B.16.00.00 podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

10.

Podstawa ptatnosci

Placi sie za ustalong ilo$¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktora obejmuije:

dostarczenie materiatow,

przygotowanie i oczyszczenie podioza,
zagruntowanie podtoza i potozenie geowiokniny,
wykonanie izolacji wraz z ochrong,

uporzgdkowanie stanowiska pracy.

Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.
PN-B-20130:1999/Az1:2001  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Piyty styropianowe.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.
PN-EN 622-1:2000 Piyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogdine.
PN-EN 622-2:2000 Ptyty pilSniowe. Wymagania dla ptyt twardych.
PN-EN 622-3:2000 Piyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt pottwardych.
PN-EN 622-4:2000 Piyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt porowatych.
PN-EN 622-5:2000 Piyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho.
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1.7. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.17.00.00. ZAGOSPODAROWANIE TERENU

1.

1.1.

Wstep
Przedmiot SST.

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z zagospodarowaniem terenu i matg architekturg

Zakres stosowania SST.

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres roboét objetych SST.

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie zagospodarowania terenu i matej architektury.

B.17.01.00 ZAGOSPODAROWANIE TERENU.

B.17.01.01 Chodniki i place.

B.17.01.02 Zielen.

B.17.01.03 Ogrodzenia.

B.17.02.00 WIATY PERONOWE | OBUDOWY WYJSC TUNELU.

B.17.03.00 MALA ARCHITEKTURA.

B.17.03.01 Tablice i piktogramy informacyjne.

B.17.03.02 Lawki peronowe, donice.

Okreslenia podstawowe.

15.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos$é z dokumentacja

projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

. Betony, cementy wg SST B.04.00.00

2.2.

-B-15 dla fundamentéw pod wiaty, stupki ogrodzenia, tawki, tablice informacyjne i zalewki,

Prefabrykaty wg SST B.05.00.00

e fundamenty,
. kostka betonowa 20x10x8 cm,
. donice kwiatowe betonowe,

e elementy ogrodzenia z ram z katownikéw stalowych.

Sprzet
Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu i matg architektura mogg by¢é wykonywane recznie

lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
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Transport
Materialy na budowe powinny byé przewozone odpowiednimi srodkami transportu, zeby unikna¢
trwatych odksztatcen i dostarczy¢ materiat w odpowiednim czasie (dotyczy betonéw) oraz zgodnie z

przepisami BHP i ruchu drogowego.

Wykonanie robot

. Roboty przygotowawcze

5.2.

Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu nalezy wykona¢ po zakonczeniu rob6t torowych i

drogowych oraz budowlanych.

Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu i matg architekturg

5.2.1. Zagospodarowanie terenu.

5.2.1.1. Chodniki, place i nawierzchnie peronéw

Bezposrednio przed utozeniem nawierzchni wykonaé 15 cm podsypke z piasku gruboziar-

nistego z rozécieleniem, zageszczeniem mechanicznym do Is = 0,95 i uzupetnieniem w czasie

ubijania oraz wyréwnaniem szablonem powierzchni do wymaganego profilu.

Nawierzchnie wykonaé z kostki betonowej o wymiarach 20x10x8 cm w kolorze szarym oraz

wisniowym dla oznaczenia podziatow.

Kostke betonowg uktada¢ z przycieciem wg potrzeby, ubiciem mechanicznym nawierzchni,

sprawdzeniem spadkéw i réwnosci nawierzchni oraz wypetnieniem spoin przez zamulenie

piaskiem.

5.2.1.2. Zieleh

« wykonanie trawnikow

— Przekopanie gleby na gtebokosé 20-25 cm w gruncie kat. Ill zadarnionym i zagruzowanym
w terenie ptaskim z rozbiciem bryt, zebraniem i zlozeniem zanieczyszczen w pryzmy,
zagrabieniem i wymodelowaniem wg zaprojektowanego profilu.

- Reczne rozscielenie ziemi urodzajnej w terenie ptaskim z transportem taczkami i
wyréwnaniem terenu.

- Reczne wykonanie w gruncie kat. Il trawnikéw dywanowych siewem z wyréwnaniem
powierzchni, wysianiem nasion, zahakowaniem grabiami oraz ubiciem powierzchni.

e posadzenie krzewow i drzew

— Sadzenie krzewow i drzew na terenie ptaskim w gruncie kat. Ill z wyznaczeniem miejsc,
wykonaniem dotkéw o $rednicy i glebokosci 50 cm, posadzeniem roslin, zaprawieniem
dotkdw ziemig urodzajng, wykonaniem misek, podlaniem i rozplantowaniem pozostate;
ziemi.

5.2.1.3. Donice kwiatowe

Donice wykonane jako prefabrykaty zelbetowe tréjkomorowe nalezy ustawi¢ w miejscach

wskazanych w projekcie oraz wypeié ziemig roslinng i obsadzi¢ bylinami i krzewami

niskopiennymi iglastymi.

5.2.1.4. Ogrodzenia

** \Wymagania.

« Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatow, spoin, otworow na $ruby,

— zgodnosci z projektem,

37



— jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji.

- jakosci powtok antykorozyjnych.

e Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

** Montaz.

« wykopanie dotkéw pod fundamenty z rozplantowaniem nadmiaru ziemi,

e o0sadzenie stupkéw stalowych z rur i zabetonowanie betonem B15 fundamentéw o
wymiarach 25x25x40 cm.

* mocowanie ram do stupkéw. Ramy o wysokosci 1,25 m wykonane z katownikow stalowych
wypetnionych siatkg plecionka.

« zabezpieczenie antykorozyjne wg projektu technicznego i wymagan wg SST B.15.00.00.

5.2.2. Wiaty peronowe.
5.2.2.1. Fundamenty
Betonowe, prefabrykowane, z betonu zwirowego B-15. Montaz z wykonanych wykopach, z
przygotowaniem podtoza, ustawieniem, zasypaniem gruntem z ubiciem do Is = 0,98.
5.2.2.2. Konstrukcja stalowa wiaty
Wiata wykonana w konstrukcji stalowej, ze stali profilowej, oczyszczonej i zabezpieczonej
antykorozyjnie.
» Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi wg SST B.07.00.00.
e Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.
Montaz wiat polega na scaleniu elementéw tgcznikami nie wymagajacymi zabezpieczenia
antykorozyjnego, zamocowaniu w fundamentach oraz pokryciu blachami fatdowymi
ocynkowanymi.
5.2.2.3. Obudowa wiat peronowych
Obudowa wiat z blatéw z blachy stalowej powlekanej (35% powierzchni) oraz ptytami ze szkta
bezpiecznego grubosci 6 mm mocowanymi na listwy i uszczelki elastyczne z przycieciem i
wstawieniem szyb i blach.
Przy mocowaniu obudowy na uszczelki nalezy zachowac¢ warunki:
e sprawdzi¢ wymiary ramiakéw i blatbw z natozong uszczelka. Blat wraz z uszczelkg
powinien lekko wchodzi€,
. pomiedzy ramiakiem a uszczelkg zachowa¢ luz réwny 1lmm. Szyba wraz uszczelkg
przymocowana jest do ramiaka za pomoca listew podtrzymujacych przykrecanych za pomoca
srub,
e zachowa¢ wymiary podkiadek:
- grubosé 3-5 mm,
- dtugosé 30-50 mm,
. uszczelki powinny odpowiadaé¢ nastepujgcym wymaganiom:
- twardos¢ Shorea 35-40°
- wytrzymatos¢ na rozcigganie ok. 8.5 MPa,
- palno$é — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia,

- nie powinny by¢ nasigkliwe,
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6. Kontrola jako $ci
6.1. Roboty ziemne wg SST B.02.00.00
6.2. Nawierzchnia z kostki betonowej
Sprawdzeniu podlega:
- przygotowanie podtoza
- materiat uzyty na podkiad
- grubos¢ i rownomiernos¢ warstw podktadu
- sposob i jakos¢ zageszczenia
- jakos¢ dostarczonych prefabrykatow
- prawidtowos$¢ utozenia i zamulenia piaskiem.
6.3. Roboty betonowe wg SST B.04.00.00
6.4. Konstrukcja stalowa (wiaty i ogrodzenia) wg zasad podanych w punkcie 5.3.2.
6.5. Szklenie wiat i wyj$¢ wg zasad podanych w punkcie 5.3.3.
Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z projektem technicznym pod wzgledem
zastosowanych materiatow i doktadnosci wykonania.
6.6. Zabezpieczenie antykorozyjne wg SST B.15.00.00
7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sa:
B.17.01.00 ZAGOSPODAROWANIE TERENU
B.17.01.01. Chodniki i place — m? wykonanej nawierzchni.
B.17.01.02. Zielen — m? wykonanej zieleni.
B.17.01.03. Ogrodzenia — za 1mb wykonanego i zmontowanego ogrodzenia.
B.17.02.00 WIATY PERONOWE - za 1 szt. wiaty
B.17.03.00 MALA ARCHITEKTURA
B.17.03.01 Tablice i piktogramy — za 1szt. wykonanych i zamontowanych tablic.
B.17.03.02 Lawki peronowe, donice — za 1 szt. wykonanych i zamontowanych elementow.
8. Odbiodr robot
Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych, oraz odbiorowi koncowemu.
9. Podstawa ptatno $ci
Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem zagospodarowania terenu
wymienione w punkcie 5.0.
10. Przepisy zwi gzane.

PN-EN 206-1:2003 Beton.
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymato$ci.
PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenia czasOw wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badanh. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-90/B-30000 Cement portlandzki.
PN-88/B-32250 Woda do betonu i zapraw.
PN-B-06050:1999 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania

przy odbiorze.
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PN-86/B-02480
BN-77/8931-12
PN-85/B-04500
PN-EN 1008:2004
PN-EN 13139:2003
PN-C-81911:1997
PN-C-81608:1998
PN-B-06200:2002
PN-EN 10025:2002
PN-91/M-69430

PN-75/M-69703

PN-80/M-02138

PN-EN 573-2:1997

PN-EN 755-1:2001

PN-EN 755-2:2001

PN-EN 755-9:2004

Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntéw.

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
Kruszywa do zaprawy.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
Emalie chlorokauczukowe.

Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Og0dIne badania i wymagania.

Spawalnictwo. Wady zigczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
Tolerancje ksztaltu i potozenia. Wartosci.

Aluminium i stopy aluminium.

Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane. Warunki
techniczne kontroli o dostawy.

Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane.
Wiasnosci mechaniczne.

Aluminium i stopy aluminium. Prety, rury i ksztattowniki wyciskane.

Tolerancje wymiarow i ksztattu ksztattownikow.
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1.8. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.06.00.00. INSTALACJA ZRASZAJ ACA | ODWODNIENIA

Wstep
. Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru instalacji zraszajacej i fintanny.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres rob6ét wymienionych w SST

1.4.

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie instalacji zraszajgcej i fontanny, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

Ogdlne wymagania dotyczace robot

2.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$é wykonania rob6t, ich zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

Materiaty

Rury z polietylenu (PE-HD) 032x3,0 i;40x3,7; wg DIN 19533.

Armatura instalacji zraszajgcej nalezy przyja¢ wg. pozycji kosztorysowych. Stosowanie elementow

uz

Mi

brojenia instalacji zraszajacej powinno by¢ zgodne z PN-92/B-01706.

eszanka betonowa zwykta z kruszywa naturalnego C8/10 powinna spetnia¢ wymagania zawarte w

ST. B.2 Roboty betoniarskie.

Zaprawa cementowa powinna spetnia¢ wymagania PN-90/B-14501. Podstawowe wymagania wobec

Za

prawy cementowej:

- marka: M7;

- konsystencja wg. metody stozka opadowego 6”8;

- proporcje objetosciowe cement : piasek przy cemencie marki 25 1:4;
- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz: 2,5 MPa;

- nasigkliwos¢ nie wieksza niz: 12%;

- mrozoodpornosc¢ - ubytek masy po 25 cyklach nie wiekszy niz: 3%;

35;

mrozoodpornosé - spadek wytrzymatosci po 25 cyklach nie wiekszy niz: 65 % przy cemencie marki

- skurcz po 28 dniach nie wiekszy niz odpowiednio: 0,40 mm/m;
- czas zachowania wiasnosci roboczych: 2 h.

Izolacyjne masy powltokowe masy na rozcienczalnikach organicznych (asfaltowo- kauczukowe wg PN-
B-24006:1997),

Przed przystapieniem do wykonywania robdt Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producenci
materiatow posiadaj g na wyroby stosowne Aprobaty Techniczne, Atesty Higieniczne oraz czy materialy i
wyroby posiadajg znak jakosci CE lub B.
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Stosowanie zamiennych - wariantowych materiatow i wyrobow wymaga kazdorazowej zgody Inwestora.

3. Sprzet

Do wykonania rob6t zwigzanych z wykonaniem instalacji zraszaj gcej przewiduje sie uzycie nw sprzetu:
- samochdd dostawczy 0,9 t

- samochdd skrzyniowy 5210 t

- zuraw samochodowy 4 t
- prosciarka do rur PE

Sprzet mechaniczny powinien posiada¢ obstuge z odpowiednimi uprawnieniami, posiada¢ niezbedne
dopuszczenia do wykonywania pracy, oraz powinny by¢ sprawne i nie powodowaé zagrozenia dla
pracownikow i 0s6b postronnych.

llos¢ i rodzaj narzedzi i sprzetu oraz maszyn powinna gwarantowac¢ wykonanie rob6t zgodnie z zasadami
i wymogami okreslonymi w niniejszej ST.

4. Transport
Transport materiatdbw na plac budowy oraz na jej terenie powinien odbywac¢ sie zgodnie z przepisami
BHP. Materiaty przewozi¢ zgodnie z instrukcjami producenta - nie powodujgc ich uszkodzenia.

5. Wykonanie robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z Umowg (Kontraktem), dokumentacja,
projektowa, wymaganiami niniejszych ST oraz programem zapewnienia jakosci, projektem organizacji
robot i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Przewody instalacji wodociggowej prowadzone na zewnatrz budynku powinny przy uktadaniu
réwnoleglym znajdowacé sie w odlegtosci, co najmniej:

- 1,5 m od przewodoéw gazowych i kanalizacyjnych

- 0,8 m od kabli energetycznych

- 0,5 m od kabli telekomunikacyjnych.

Rury instalacyjne ktasé w gotowym wykopie na podsypce gr. 15 cm z piasku drobnego.

6. Kontrola jako $ci robot

6.1. Odbior materiatow

Jakos¢ materiatdw powinna by¢ sprawdzona przed wbudowaniem na podstawie przedstawionych przez
dostawcéw lub producentéw certyfikatéw jakosci, Aprobat Technicznych, itp. Materialy odbiegajace
parametrami technicznymi od zalozonych w dokumentacji projektowej powinny zosta¢ poddane
ogledzinom (przez osobe sprawujaca funkcje nadzoru inwestorskiego) majgcym na celu okreslenie ich
przydatnosci i mozliwosci wbudowania bez zmniejszenia parametrow jakosciowych i eksploatacyjnych
gotowej konstrukcji. W przypadku stwierdzenia nieprzydatnosci materialéw do wbudowania Wykonawca
zobowigzany jest wymieni¢ na wtasny koszt dany materiat na wiasciwy i usunga¢ materiaty nieprzydatne z
terenu budowy.

6.2. Odbior robot mi edzyoperacyjny
W ramach odbioru miedzyoperacyjnego nalezy skontrolowa¢ spos6b prowadzenia przewodéw, oraz
lokalizacje armatury.

6.3. Odbior cz esciowy

Odbiorowi czesciowemu nalezy poddac te elementy instalacji, ktore ulegaj g zakryciu lub zabudowie w
wyniku postepu robot i ktérych sprawdzenie jest niemozliwe lub utrudnione w fazie odbioru koncowego.
Kazdorazowo po przeprowadzeniu odbioru czesciowego nalezy sporzadzi¢ protokét i dokonac
stosownego zapisu w dzienniku budowy. Préba szczelnosci instalacji zraszajacej powinna by¢ dokonana
na cisnieniu 0,6 MPa.
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6.4. Odbi6r ko Acowy

Do odbioru kohcowego nalezy przediozyé protokoty odbioréw czesciowych i prob szczelnosci, a takze
sprawdzi¢ zgodnos¢ stanu istniejgcego z dokumentacjg, wtasciwymi normami i przepisami oraz innymi
warunkami technicznymi (np. szczegétowymi wymaganiami montazu zaleconymi przez producenta
elementdw wchodzacych w sktad instalacji). W szczeg6lnosci nalezy skontrolowaé, czy uzyto
whasciwych materiatow i elementéw wchodzacych w sktad instalacji zraszajacej, sprawdzi¢ poprawnosé
wykonanych potaczen, jakos¢ zastosowanych materiatbw uszczelniajacych, prawidtowosé
zamontowania armatury oraz oceni¢ zgodnos¢ instalacji z dokumentacija.

7. Obmiar robo6t

Obmiar rob6t zwigzanych z wykonaniem instalacji zraszajgcej okreslony jest na podstawie
zastosowanych z kosztorysie inwestorskim Katalogédw Naktadéw Rzeczowych stosowanych w
budownictwie.

SzczegoOlowe zatozenia kalkulacyjne oraz warunki techniczne i organizacyjne wykonania robét sg
zgodne z opisem wilasciwego KNR (KNNR lub innych).

8. Podstawa ptatno $ci
Ptatnos¢ wedlug umowy ryczattowej zawartej miedzy Wykonawcag a Zamawiajgcym.

9. Przepisy zwi gzane, opracowania pomocnicze

EN 806-1:2000 Wymagania dla instalacji wodociggowych. Wymagania og6lne. PN-92/B-
01706 Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu. PN-B-10729:1999
Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom Il. Instalacje sanitarne i
przemystowe.
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